RfePUBUQUE FRANCAISE 



MINISTERE DE ^INDUSTRIE 



SERVICE 
de la PROPRIETE INDUSTRIELLE 



BREVET D INVENTION 



P.V. n° 798.544 
Classification internationale" 



N° 1.227.995 
D03d 



: * - • - /ivy 



Procede de tissage et metier a tisser. 



Societe dite: MASCHINENFABRIK Carl ZANGS AKTIENGESELLSCHAFT residant 
en Republique Federale Aiiemande. 

Demande le 25 juin 1959, a 15 b 37 m , a Paris. 
Delivre le 7 mars 1960. — Publie le 26 aout 1960. 

(Demande de brevet deposee en Republique Federale Aiiemande le 27 juin 1958, 

au nom de M. Rudolf H. Rossmann.) 



On a deja propose d'utiliser des procedes de 
tissage pour tissus rectilignes, dans lesquels plu- 
sieurs navettes inserent simultanement des fils de 
trame ies uns derriere les autres. Dans ce cas, la 
foule est changee entre les diverses navettes et le 
fil de trame est serre. La foule et la frappe des 
fils s'effectuent sous la forme d'une ondulation 
transversale a la chaine, les navettes se deplacant 
dans une foule changeante qui s'ouvre peu de 
temps avant de rencontrer les navettes et qui se 
ferme et change derriere ces dernieres. i 

Toutefois, ces procedes de tissage n'ont pas ete 
jusqu'a present appliques dans la pratique. Le 
chargement des navettes avec des fils de trame 
courts calcules sur une longueur de fil de trame 
donnait deja lieu a des difficultes insurmontables. 
On a propose de munir ces navettes d'un grand 
nombre de dents qui saisissent le fil lors d'un mou- 
vement des navettes au-dessous d'un fil et qui 
I'inserent dans la navette, ce dispositif n'etant tou- 
tefois pas approprie en raison de son montage com- 
plique. On a aussi deja propose d'utiliser des 
navettes rondes en forme de disque, analogues a 
celles employees dans les metiers a tulle, mais le 
bobinage et le maintien correct des extremites du 
fil se sont averes difficiles. Dans le cas de navettes 
normales a bobine de fil animees d'un mouvement 
de va-et-vient en colonne, on a rencontre de nou- 
velies difficultes et on n'a pas obtenu de grande 
puissance. 

De meme, la commande de cette chaine de 
navettes est restee sans solution. La plupart du 
temps il fallait utiliser des galets presseurs qui 
devaient exercer de 1'exterieur sur les fils de chaine 
une pression devant se transmettre aux navettes et 
les faire ainsi avancer. Cela a conduit a des rup- 
tures des fils de chaine et a des complications. 
L ensemble du procede de tissage a, pour ces rai- 
sons, de nouveau ete abandonee comme etant inso- 
luble. 



La presente invention donne de nouvelles possi- 
bilites concernant 1'ensemble du procede de tissage. 
Ces possibility ont trait a la charge des navettes. 
la commande de ces dernieres, le maintien sur des 
extremites des fils, la formation des bords du tissu, 
ainsi qu'a un grand nombre d'autres problemes. La 
machine construite suivant ce procede est plus 
petite, plus legere et moins couteuse que les metiers 
a tisser automatiques classiques et elle travaille 
silencieusement et plus rapidement Me peut, en 
outre, recevoir une iargeur quelconque et elle tra- 
vaille de facon a menager la chaine et la trame 
dans une mesure plus grande que jusqu'a present. 

L'invention cree un nouveau procede de tissage 
pour metiers a tisser rectilignes. Dans ce procede, 
le fil de trame est tire non pas par a-coups, mais 
en continu et uniformement depuis une bobine de 
trame fixe montee a Texterieur de la machine. Le 
fil de trame est ensuite applique en continu en 
nappes plates en zigzag s'accrochant les unes dans 
les autres. Chaque nappe separee contient la quan- 
tite de fil necessaire pour 1'insertion de la trame. 
Ces nappes sont engagees en cadence dans des 
navettes tres petites de type nouveau et ces der- 
nieres sont ainsi chargees. Les navettes chargees • 
sont a chaque fois engagees dans la foule qui 
s'ouvre, le fil de trame etant toujours encore en 
liaison avec la bobine de laquelle il est deroule. 
Ce n'est que lorsque la navette a deja ete engagee 
dans la foule que le fil est coupe. Les navettes se 
deplacent ensuite a de courtes distances les unes 
derriere les autres a travers une foule se reformant 
en continu. Plusieurs navettes, par exemple dix 
pour une Iargeur de tissu d'un metre, sont en meme " 
temps en action. Apres avoir traverse toute la Iar- 
geur de tissage, chaque navette quitte le tissu et 
revient au-dessous de la chaine et dans le sens de 
passage inverse sous Taction d'un dispositif de 
transport particulier au poste de chargement pour 
recomraencer le circuit en cet endroiL Les navettes 
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se deplacent, au cours du passage a travers la foule 
et au cours du retour, a. des distances egales les 
unes derriere les autres. 

Dans ce procede, les extremites des fils n'ont pas 
a etre immobilisees a 1'aide d'elements particuliers, 
etant donne que le fil de trame n'est coupe qu'apres 
Tengagement de la navette dans la foule. Le mou- 
vement des navettes a travers la foule s'effectue uni- 
formement sans choc sous Taction des dents du 
peigne a tisser meme. Ces dents exercent, lors de 
Tavancement destine a la frappe des fils, une legere 
pression iaterale sur Textremite arriere oblique des 
navettes et font en meme temps avancer uniforme- 
ment ces dernieres. Dans ce cas, les dents du 
peigne a tisser sont avancees et reculees separe- 
ment et sous une forme ondulee, cette caracteris- 
tique ne faisant pas partie de Tinvention. La foule 
est formee par des iisses qui executent un mou- j 
vement d'elevation et d'abaissement continu ondule 
ne faisant egalement pas partie de 1'invention.- 

La fabrication des diverses nappes de fils par 
longueur de fil de trame peut se faire de diffe- 
rentes manieres. Elle s'effectue notamment par un 
bobinage plat sur une bobine plate appelee ci-apres ' 
«lame». Le fil de trame est tout d'abord guide 
dans Taxe creux d'une espece d'ailette de filature 
depuis la bobine, par Tintennediaire de freins de 
type classique. II traverse cet axe pour se diriger 
vers la partie de Tailette tournant autour de la 
lame, puis sur cette demiere ou il est bobine en 
spires adjacentes. Les spires sont avancees en 
continu sur la lame et sont rassemblees en nappes 
de fils. La lame est conique, c'est-a-dire qu'elle pre- 
sente une largeur et/ou une epaisseur decroissant 
depuis Tendroit de bobinage vers 1'autre extremite. 
La separation des spires en nappes s'effectue par 
des organes appropries, par exemple un mecanisme 
separateur et un pousseur executant un mouvement 
quadrilatere. Le fil d 'assemblage est tendu oblique- 
ment entre les diverses nappes se trouvant sur la 
lame. La longueur du fil de trame est determinee 
par le nombre de spires d'une nappe et par la lar- 
geur de la lame. Cette demiere est supportee de 
facon a pouvoir tourner sur Textremite associee a 
Tailette de filature et, a 1'autre extremite, elle est 
tout d'abord libre ou en « porte-a-faux ». Elle est 
empechee notamment de tourner par des organes 
appropries qui remboitent de Texterieur ou qui la 
traversent passagerement. Ces organes peuvent etre 
constitues par . des gouttieres qui s'engagent libre- 
ment par le dessus de facon que les nappes de fils 
se trouvant en dessous puissent etre avancees. On 
peut aussi employer des organes de maintien fixes 
pouvant, toutefois, etre passagerement ecartes, qui 
maintiennent alternativement la lame et qui per- 
mettent le passage des nappes. 

Les navettes ont un profil analogue a celui d'une 
souris et s'adaptant a 1'arbre des dents du peigne 



a tisser. Elles sont tres petites, plates et minces. 
Leur section est de preference en U, le cote ouvert 
de I'U constituant le grand cote se trouvant sur 
le cote des dents. Le dessous de I'U se trouve dans 
Tangle de passage des fils. A Textremite anterieure 
appelee « tete s>, les navettes comportent une pointe 
legerement decalee par rapport au milieu. A Textre- 
mite arriere appelee « queue », les navettes sont 
biseautees d'un cote, parce que les dents du peigne 
a tisser viennent frotter contre ce cote lors de 
Tinsertion du fil de trame et font avancer les 
navettes en continu par une pression Iaterale. 

A Tinterieur, les navettes comportent des elements 
immobilisant facilement la nappe de fils et la lais- 
sant passer avec un freinage determine. Le fil sort 
avec une rapidite uniforme de la navette a Textre- 
mite arriere se trouvant pres de Tendroit de frappe. 
On peut encore disposer un frein special en cet 
endroit. 

Les organes servant au maintien et au freinage 
de ia nappe de fils peuvent etre constitues par 
exemple par un revetement de velours ou de minces 
ressorts-lames qui sont diriges obliquement vers 
Tarriere en se plagant cote a cote au moins sur 
un cote ou qui sont disposes a la maniere d'ecailles. 

Pour la charge, ces navettes sont poussees trans- 
versalement au sens de passage et le plus souvent 
pres du bord du tissu avec le cote ouvert de TU 
au-dessus de ia lame et de la nappe de fils placce 
sur celle-ci, de sorte que cette demiere parvient 
avec la lame dans Tespace creux plat de la navette. 
Un glissement de la navette sur Textremite de la 
lame s'effectue ensuite dans le sens de la trame. 
la nappe de fils etant immobilisee par le revete- 
ment et glissant sur la lame lisse. La nappe de fils 
se trouve alors sous la forme d'une nappe en zig- 
zag dans la navette. Dans ce cas, la nappe de fils 
est encore reliee vers Tavant au fil de trame pre- 
cedent, comme vers Tarriere a la nappe de fils 
suivante. Le fil de liaison vers Tarriere est lege- 
rement tendu obliquement. L'avancement de la 
nappe de fils suivante sur la lame dans la npu- 
velle position de charge a lieu en meme temps que 
le glissement de la navette sur Textremite de la 
lame, tandis que de nouvelles spires Eont en per- 
manence bobinees sur la lame de facon iniriter- 
rompue par Tailette de filature, le mecanisme sepa- 
rateur s'inserant entre les spires suivant le nombre 
determine et les faisant avancer. Les spires glissent 
facilement sur la lame, etant donne que cette der- 
niere se retrecit en direction de Textremite. De 
meme, il est ainsi possible de pousser etroitement 
les spires les unes contre les autres sans rencontrer 
de resistance. 

Les navettes chargees sont alors inserees dans la 
foule qui s'ouvre, ce qui peut se faire en une phase 
de travail avec Tabaissement de la lame, lorsque 
la navette n'est pas tout d'abord retenue dans un 



poste intermediate, un magasin, etc. L'extremite du 
fil pend dans ce cas a l'extremite avant de la navette 
et represente la liaison avec le fil de trame prece- 
• dent. Cette extremite de fil est engagee lors du 
chargement a travers une fente menagee a la partie 
superieure de la navette et est imraobilisee dans 
cette derniere dans un dispositif de pingage. De 
meme, une petite lame peut etre placee dans cette 
extremite avant pres du dispositif de pingage. 
Lorsque cette extremite de fil se trouve au-dessus 
de cette petite lame, elle est ainsi coupee. 

Dans ce procede de tissage, les bords du tissu 
sent avantageusement constitues sous la forme de 
lisiere*. Conformement a Tinvention, cette opera- 
tion peut se faire sur le cote d'introduction de la 
navette de la fagon suivante : 

L'extremite du fil, qui assure la liaison avec le 
fil de trarae deja engage, est rabattue dans la foule 
au moment de l'introduction de la partie anterieure 
de la navette dans cette derniere et est poussee 
immediatement par la navette meme dans Tangle J 
de passage du fil pour etre coupee dans la navette. 
Apres que la navette a quitte compietement cette 
extremite, le fil de trame sortant de Textremite de 
la navette se place par-dessus et est en meme temps 
presse avec l'extremite du fil par les dents du peigne 
a tisser immediatement suivantes. 

On peut aussi employer un dispositif de coupe 
propre. 

Au cours de la continuation du deplacement de 
la navette a travers la foule, le fil de trame se 
trouvant dans la navette sort en permanence a 
l'extremite arriere et est presse continuellement par 
ies dents du peigne a tisser. La sortie peut se faire 
sans freinage proprement dit et, dans ce cas, il est 
possible d'inserer des fib tres laches, de sorte que 
le tissu ne presente pas de retrecissement en lar- 
geur. £tant donne que le fil de trame qui sort est 
immediatement insere, e'est-a-dire quelques milli- 
metres apres la sortie, il est egalement possible 
d'introduire des fils fortement retordus ou plisses. 

En outre, il est possible d'effectuer une insertion 
plus serree qua 1'habiture sans qu'il soit exerce 
dans ce cas une grande tension sur les fils de 
chaine. La fermeture du pas peut, en effet, etre 
etablie de fagon que la navette se deplace deja en 
quelque sorte dans la foule opposee avec Textre- 
mite arriere. Le fil de trame qui sort est alors 
engage immediatement a travers les fils de chaine 
suivant une ligne ondulee et en fait avant que 
Tinsertion proprement dite ait lieu. II est ainsi pos- 
sible d'effectuer le tissage meme pour des reglages 
tres serres sans retrecissement en largeur. Le fil 
de trame est, en regie generate, presse deux fois, 
tout d'abord par la nouvelle navette meme, puis 
par les dents du peigne a tisser. Dans le cas d'un 
freinage de deroulement approprie, il est toutefois 
possible de travailler aussi avec une trame serree 
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et de fabriquer par exemple du reps. On peut ega- 
lement inserer en meme temps plusieurs fils dans 
la foule lorsque les fils provenant de plusieurs 
bobines de trame sont diriges en commun vers 
Tailette de filature. 

La navette est maintenue et guidee sur les quatre 
cotes au cours de son mouvement relatif lent et 
uniforme a travers la foule. En haut et en bas, la 
bande cerree de fils de chaine assure le guidage 
pouvant etre amene jusqu'a un pingage leger dans 
le cas d'un changement premature de la foule. Sur 
le cote avant, Tangle de passage des fils ou le tissu 
guide la navette et, sur le cote arriere et a Textre^* 
mite, cette derniere est entouree et maintenue par 
les dents du peigne a tisser. Dans ce cas, Tondu- 
lation des dents du peigne . correspond sensiblement 
a la forme de la navette. Cette derniere n'est dega- 
gee partiellement qu'a la pointe. 

Les dents du peigne a tisser permettent au cours 
de Tavancement un passage en oblique des fils de 
chaine. Cela a pour effet que les noeuds peuvent 
glisser beaucoup plus facilement, meme a travers 
des peignes a tisser tres etroits et produisent moins 
de fils casses. 

Pour empecher une grande usure des dents du 
peigne a tisser, la navette peut etre en une matiere 
plus molle que celle des dents, par exemple en 
matiere synthetique. De meme, seule Textremite de 
la navette peut etre revetue d'une telle matiere. 

Une meme lisiere est f ormee sur le cote de sortie 
de la fagon suivante : 

Les navettes se deplacent tout d'abord dans un 
organe de maintien, le cas echeant une pinoe, dans 
laquelle elles peuvent encore etre engagees par les 
dents du peigne a tisser. Dans ce cas, Textremite 
du fil de trame, qui est encore maintenue dans la 
queue de la navette, est serree en premier lieu 
depuis le bord du tissu jusqu'a la navette. En cet 
endroit, cette extremite du fil eat egalement ensuite 
engagee dans la nouvelle foule, mais dans ce cas 
avec une nouvelle navette. A cet effet, une aiguille 
a - crochet, qui est courbee sensiblement sous la 
forme d'un quart de cercle et qui oscille sensible- 
ment en demi-cercle sous le tissu autour d'un centre 
se trouvant pres du bord de ce dernier, est inseree 
a travers les fils de chaine avant la nouvelle navette 
dans le sens de deplacement de cette derniere et 
est amenee a pivoter jusqu'au-dessous de Textre- 
mite du fil de trame qui est tendu depuis le bord 
du tissu jusqu'a la derniere navette. Celle-ci exe- 
cute ensuite un mouvement d'abaissement et tire 
alors le fil dans le crochet de Taiguille qui recule 
immediatement, qui tire Textremite du fil hors de 
la navette et qui Tengage entre la navette et la 
bande de fil de chaine au-dessous de la navette 
se trouvant entre temps a Textremite de cette bande. 
L'aiguilie continue a osciller et sort de nouveau. 
L'extremite du fil est maintenue par frottement 
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contre les fils de chaine jusqu'a ce que la navette 
soit sortie et est inseree avec le nouveau fil de 
trame, tandis que la nouvelle navette reste immo- 
bile, comme precedemment, au Lord du tissu. 

Sur le cote d'entree, rextreraite de fil sortant de 
la tete de la navette est coupee pendant 1'operation 
d'insertion et respectivement pendant que la navette 
entre dans la foule. Cette coupe peut deja se faire 
avant que la navette soit entree dans la foule, de 
sorte qu'il ne se produit plus de lisiere et qu'une 
courte extremite de fil depasse du bord du tissu. 
Mais la coupe ne peut egalement se faire que 
lorsque la navette a deja ete parti ellement intro- 
duce dans la foule, ce qui ne donne qu'une courte 
lisiere et une extremite de fil pend a 1'avant de la 
navette pendant le passage a travers la foule, cette 
extremite de fil etant ramenee dans la navette et 
dans la queue de celle-ci seulement a la fermeture, 
c'est-a-dire lorsque la navette se trouve deja pres 
de 1' autre bord du tissu sur le cote de sortie et. 
servant a former en cet endroit le bord du tissu. 
La longueur totale du fil de trame est calculee dans 
ce cas de facon que cette longueur soit deja com- 
prise dans r extremite de fil restant a 1'avant sur 
la navette apres la coupe. Le fil de trame peut aussi 
etre coupe sur le cote d'insertion sous tension, en 
quelque sorte de facon successive, si bien qu'il 
devient efl&le dans ce cas et qu'il forme une mince 
extremite se terminant par des fibres separees. Les 
lisieres deviennent alors beaucoup plus minces, de 
sorte qu'efles ne s'enroulent plus, mais sont moins 
resistantes. Cela entre en jeu pour les tissus a 
insertion serree, dans lesquels les lisieres normales 
deviennent trop epaisses en raison de la presence 
de la double nappe de fils de trame. Dans ce cas, 
I'extremite du fil est egalement rendue effilee de 
facon analogue pour le cote de sortie, ce qui fait 
qu'il se forme aussi en cet endroit une mince lisiere. 
La coupe du fil de trame peut se faire de diffe- 
rentes manieres. Tout d'abord, un dispositif de 
coupe se trouvant dans la partie avant de la navette, 
une petite lame ou des ciseaux peuvent effectuer 
automatiquement la coupe. Mais des ciseaux ou 
une lame se trouvant pres du bord du tissu peuvent 
aussi assurer la coupe, notamment lorsqu'il n'y a 
lieu de former qu'une courte lisiere ou meme de 
n'en pas former du tout. Des ciseaux peuvent ega- 
lement s'introduire brievement entre les fils de 
cbaine du bord et couper I'extremite du fil a 1'inte- 
rieur de ses bords. Si I'extremite du fil est tres 
courte ou est supprimee sur le cote de sortie, 
1'aiguille d'insertion se deplace a vide et peut com- 
pletement etre exclue. 

La navette est guidee dans cbaque cas vers le 
bas et vers le dispositif de retour ne faisant pas 
partie de 1'invention, sur le cote de sortie, apres un 
court arret 

Une forme de realisation de 1'objet de I'inven- 
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tion est representee, a litre d'exemple non liraitatif, 
aux dessins annexes : 

La fig. 1 est une perspective schematique illus- 
trant le procede de tissage et representant di verses 
pieces et organes du metier a tisser; 

La fig. 2 est un plan d'une navette avec le fil 
de trame se trouvant aux deux extremites; 

La fig. 3 represente une navette ouverte; 

Les fig. 4 et 5 sont deux coupes diSerentes trans- 
versalement a la navette; 

La fig. 6 represente en particulier le mecanisme 
de charge avec 1'ailette de filature, la lame, les 
pousseurs et les navettes; 

Les fig. 7 a 10 montrent la formation d'une 
lisiere sur le cote de sortie des navettes. 

A la fig. 1, 1'ailette de filature 2 est representee 
a gauche, cette ailette bobinant le fil de trame 1 
traversant 1'axe creux autour de la broche 3 
appelee « lame » dans ce cas. L'ailette de filature 
est a deux cotes. Les spires sont rassemblees en 
nappes 4 avec un fil de liaison oblique. La seconde 
- nappe est-representee en traits interrompus dans une 
navette 5, de sorte que cette derniere est chargee. 
Les navettes 5 executent le trajet de retour indique 
par les fleches a 1'exterieur et respectivement 
au-dessous du tissu et se rassemblent a une faible 
distance devant le poste de charge. 

La fig. 1 montre encore a 1'avant une partie de 
tissu 7 formee avec les fils de chaine 6. Les fleches 
indiquent le sens du mouvement de la chaine et 
du tissu. Les navettes 5 traversent alors en colonne 
la chaine qui est mise en mouvement par les 
lisses 9 sous la forme d'une foule changeante. Les 
dents 8 du peigne a tisser executent egalement leur 
mouvement de frappe en continu 11 sous la forme 
d'ondulations et font avancer les navettes 5 en 
exercant une legere pression sur leur queue oblique. 
Dans ce cas, le fil de trame se trouvant sous une 
forme en zigzag dans les navettes se deplace 
uniformement Dans les navettes se trouvant en 
colonne, cette nappe de fils decroissante est repre- 
sentee en traits interrompus. La navette execute 
sur le cote de sortie un mouvement correspondant 
sensiblement a la fleche 13. Une lisiere est formee 
ici sur les deux cotes. 

La fig. 2 est un plan d'une navette et montre 
done en quelque sorte son profil. La pointe 14 
legerement decalee par rapport au milieu se trouve 
k 1'avant, la fente 15 est a 1'arriere et est legere- 
ment recouverte en un endroit, de sorte qu'aucun 
fil de chaine ne peut etre intercepte par son arc 
anterieur et I'extremite avant 17 du fil pend vers 
1'avant et la lisiere est formee par cette extremite 
de fil 17 a I'entree. La rampe oblique 16 prevue 
a I'extremite appelee « queue s> s'adapte partielle- 
ment avec precision a la forme ondulee du mou- 
vement du peigne et sert de surface de glissement 
pour les dents de ce peigne. L'extremite sortante 



du nouveau fil de trame est representee en 18. 

La fig. 3 montre le cote interieur d'une navette 
comportant un revetement 19 constitue par des 
ressorts-Iames obliques places cote a cote. 

La fig. 4 est une coupe transversale de la navette, 
celle-ci etant revetue de velours 20 sur les deux 
cotes. 

La fig. 5 est une coupe montrant la petite lame 
de coupe 21. 

La fig. 6 montre Tailette de filature 2 et son 
support 30, ainsi que la roue dentee de com- 

mande 29 en coupe. 

En outre, la lame 3 se raccorde dans cette ele- 
vation a Tailette 2 et est supportee dans cette der- 
niere de fagon a pouvoir tourner coaxialement par 
Taxe 28. La lame est, en outre, maintenue par les 
gouttieres 22 qui Tentourent librement de fagon 
que la nappe de flls puisse, malgre tout, encore 
glisser entre elies. Trois nappes de fils 4 sont 
representees sur la lame 3. La premiere est encore 
en cours de bobinage, la seconde se trouve sensi- 
blement au milieu de la lame et la troisieme est 
deja dans la navette, ce qui fait qu'elle est repre- 
sentee en traits interrompus. La lame comporte une 
fente allongee 27 dans laquelle le mecanisme sepa- 
rateur 23 s'engage avec quelques aiguilles par le 
bas dans la nappe et fait avancer cette derniere 
sur la lame. Le mecanisme separateur execute, 
lorsqu'on regarde depuis le cote, un mouvement 
quadrilatere et est represente ici en position de 
prise avec ses extremites 23 se trouvant en haut. 

Les navettes sortent lateralement du magasin 26 
pour se dinger vers la lame sous Taction de pous- 
seurs qui ne sont pas represented. Les navettes sont 
poussees de la meme maniere sur la lame par-dessus 
la nappe de fils. Dans ce cas, Textremite avant 17 
du fil parvient, par la fente 15, dans la pince ante- 
rieure et Textremite arriere 18 du fil parvient a 
la sortie prevue sur la queue de la navette. Apres 
le glissement de la navette sur la lame dans la 
foule sous Taction du pousseur 24, la navette est 
avancee par les dents du peigne a tisser, comme 
represente. Un mecanisme de coupe du fil a Texte-. 
rieur de la foule est represente dans ce cas par le 
petit triangle 25. Ce mecanisme est constitue par 
une petite lame, dont la pointe est elevee et abais- 
see, et qui s'eleve apres Tintroduction de la navette 
dans ia foule, puis autour de laquelle le fil de 
trame vient s'enrouler en une boucle et est coupe 
au cours du serrage s'eflectuant ensuite. 

La fig. 7 est une elevation de bas en haut mon- 
trant le bord du tissu sur le cote de sortie des 
navettes. Le tissu 7 se trouve done dans cette figure 
au-dessus de T aiguille a crochet 32 formant la 
lisiere. Cette aiguille est montee sur Tarbre 31 et 
regoit de ce dernier un mouvement oscillant 
L'aiguille est representee dans sa position ramenee 
en arriere dans laquelle elle se trouve en dehors 
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de la chaine 6. Une navette 5a se trouve deja a 
Texterieur de la foule et tend Textremite du fil de 
trame depuis la queue jusqu'au bord du tissu. La 
navette suivante 56 se trouve encore completement 
dans la foule et est entouree par les dents 8 du 
peigne a tisser. A la fig. 8, Taiguille 32 a execute 
son pivotement dans la position extreme anterieure. 
Le crochet s'est place au-dessous de Textremite 18 
du fil. La navette 56 est parvenue a Textremite de 
la foule. La navette 5a a execute son mouvement 
d'abaissement qui n'est pas represente ici et tire 
Textremite du fil dans le crochet de Taiguille. 

La fig. 9 illustre une position dans laquelle Tai- 
guille a crochet a deja ete presque completement 
ramenee en arriere par oscillation et quitte preci- 
sement les fils de chaine et dans laquelle Textre- 
mite 18 du fil a deja ete tiree au-dessous de la 
navette 56 de fagon a se trouver entre sa paroi 
inferieure et les fils de chaine. La navette 56 est 
deja sortie parti ell ement de la foule. 

L'operation d'insertion peut egalement etre lege- 
rement modifiee de fagon que Taiguille a crochet 
se soit deja enclenchee par oscillation au-dessous 
de la navette 5a tant que celle-ci se trouve encore 
dans la foule et reste immobile a Texterieur jusqu'a 
ce que cette navette soit sortie et s'abaisse. 

La fig. 10 est une elevation de bas en haut du 
bord du tissu dans le sens de la fleche de la fig. 7. 
On peut voir la fagon dont Taiguille a crochet se 
trouve etroitement au-dessous du tissu et vient s ! in- 
serer entre les fils de chaine 6 et la navette 56. 

Diverses modifications peuvent d'ailleurs etre 
apportees a la forme de realisation, representee et 
decrite en detail, sans sortir du cadre de Tinven- 
tion. 

RESUME 

L'invention a pour objet : 

1° Un procede de tissage dans lequel une serie 
de navettes produit Tinsertion simultanee des fils 
de trame les uns derriere les autres dans une foule 
changeante, remarquable notamment par les carac- 
tSristiques suivantes, considerees separement ou en 
combinaison : 

a. Le fil de trame est tire uniformement et en 
continu depuis une bobine de trame fixe et forme 
des nappes plates qui sont engagees dans les na- 
vettes avant d'etre introduites dans la foule, puis 
les navettes ainsi chargees sont engagees succes- 
sivement dans la foule qui s'ouvre, le fil de trame 
etant accroche avec le fil de trame insere en der- 
nier jusqu'a son entree dans la foule en se derou- 
lant de la bobine, apres quoi les navettes sont in- 
troduites a travers la foule formee par des ondu- 
lations sous Taction des dents du peigne a tisser 
mises en mouvement sous une forme ondulee et 
des fils de chaine sont inseres en continu, tandis 
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que les navettes sont finalement ramenees a Texte- 
rieur des fils de chaine au poste de chargement 
apres avoir quitte la foule; 

b. La formation des nappes est assuree par une 
ailette de filature qui tourne autour d'une lame 
plate, le fii de trame etant guide par Taxe de rota- 
tion de 1'ailette de filature vers son point de sortie 
et ce fii etant bobine sur la lame au cours de la 
rotation, puis un nombre de spires reglables cor- 
respondant a la longueur d'un fii de trame est place 
a chaque fois etroitement cote a cote pour former 
une nappe de fils, le fii de liaison etant place lege- 
rement obliquement dans ce cas entre les nappes 
de fagon que ces dernieres soient ecartees sur la 
lame tout en etant d'un seul tenant les unes avec 
les autres; 

c. Les navettes sont poussees pour la charge avec 
du fii de trame transversalement au sens de depla- 
cement avec un cote ouvert au-dessus de la nappe 
de fils sur la lame plate, les extremites de la nappe 
de fils etant amenees dans le dispositif de pincage 
et de freinage de la navette, puis les navettes sont 
ensuite poussees dans le sens de deplacement au- 
dessus de Textremite libre de la lame, la nappe de 
fils etant enlevee de la lame et restant alors dans 
la navette sous la forme d'une nappe en zig- 
zag; 

d. Au cours du chargement de la navette, Textre- 
mite anterieure du fii reliee au fii de trame pre- 
cedent est introduite par une fente menagee dans 
la partie superieure de la navette dans une pince 
anterieure et 1'extremite arriere du fii est intro- 
duite dans un frein de sortie; 

e. La nappe de fils suivante est poussee sur la 
lame dans la position de chargement en meme 
temps que le glissement de la navette sur 1'extre- 
mite de la lame; 

/. Les navettes chargees sont introduites par un 
pousseur dans la foule qui s'ouvre et, dans ce cas, 
elles sont maintenues par la laine et/ou par des 
guides appropries jusqu'a 1'engagement complet 
dans la foule; 

g. Les navettes introduites dans la foule recoi- 
vent leur nouveau mouvement du fait que les dents 
du peigne a tisser glissent au cours de leur avan- 
cement destine a I'insertion du fii de trame sur le 
cote arriere oblique des navettes et exercent dans 
ce cas une pression laterale sur ces dernieres en 
poussant uniformement les navettes a travers la 
foule a la vitesse de Tondulation changeante pen- 
dant qu'elles s'appliquent sur le cote anterieur 
dans Tangle de la foule; 

A. Les navettes sont guidees pendant leur depla- 
cement k travers la foule sur les quatre cotes lon- 
gitudinaux, les guidages inferieur et superieur 
etant assures par la bande de fils de chaine et le 
guidage anterieur par Tangle des fils de chaine 
et respectivement par la ligne d'insertion du fii de 
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trame precedent, le cote arriere de la navette etant 
entoure et maintenu au moins partiellement par les 
dents du peigne a tisser dispostes en ondulations; 

L Le fii de trame est pousse tout d'abord par les 
| dents du peigne a tisser, puis une seconde fois par 
la navette suivante; 

/. Les navettes sont transporter en cadence vers 
le bas apres avoir quitte la foule pour venir suc- 
cessivement au poste de chargement au-dessous du 
tissu a des distances uniformes et traversent au 
poste de chargement un magasin pour etre de nou- 
veau poussees en cadence lateralement au-dessus 
de la lame et etre de nouveau chargees et inserees 
dans la nouvelie foule; 

L Une lisiere est formee sur le cote d'entree par 
rabattement de Textremite du fii faisant saillie a 
Tavant de la navette et reliee avec le fii de trame 
deja insure dans la nouvelie foule parcourue par 
la navette, Textremite du fii etant coupee pendant 
I'insertion; 

L La lisiere est formee sur ie cote de sortie de 
la navette par rabattement de Textremite du fii de 
trame sortant du bord du tissu dans la foule sui- 
vante, tandis que la nouvelie navette se trouvant 
dans cette foule est encore a Tinterieur de la bande 
' de fils de chaine; 

m. Le bord est forme sur le cote de sortie de la 
navette du fait que cette derniere est immobilisee 
pres du bord du tissu apres la sortie de la foule, 
Textremite de la bande de trame etant encore 
maintenue dans la navette et s'etendant du bord du 
tissu jusqu a Textremite de cette derniere, tandis 
qu'une aiguille a crochet oscillante est introduite 
a travers les fils de chaine sur le dessous de la 
I nouvelie navette se trouvant encore dans la foule 
et oscille jusqu'au-dessous de Textremite du fii 
tendu en la saisissant et en Tinserant entre les fils 
de chaine et la nouvelie navette; 

n. La largeur de la lisiere est determinee sur 
le cote d 7 entree par la longueur du fii de liaison 
jusqu'a la navette suivante et respectivement par 
la distance separant la navette du bord du tissu au 
cours du chargement; 

o. La largeur de la lisiere a la sortie est deter- 
minee par la longueur de Textremite du fii qui se 
trouve encore dans la navette et qui glisse sur la 
queue de cette derniere; 

p. L'extremite du fii de trame devant etre inse- 
ree sur le cote d'entree est coupee pendant I'inser- 
tion; 

q. La coupe est effectuee par un dispositif se 
trouvant dans la navette meme; 

r. La coupe du fii de trame est effectuee de fa- 
Son que les extremites soient deployees ou effilees; 

s. La coupe se fait sous tension et successive- 
ment pendant Tinsertion de Textremite du fii dans 
la foule, de sorte que les diverses fibres fdrmant le 
fii sont coupees en des endroits differents et que ce 



fil est ainsi deploye et recoit une extremite allant 
en se retrecissant. 

2° Un metier a tisser pour lexecution du pro- 
cede suivant les alineas precedents, caracterise par 
les particularites suivantes, prises ensemble ou se- 
pareraent : 

/. Le metier a tisser comporte un dispositif qui 
place les fils de trame se deroulant d'une bobine 
fixe sous la forme de nappes plates en zigzag et 
travaille avec de petites navettes plates ouvertes 
d'un cote, ces navettes comportant des elements qui 
produisent leur chargement en nappes de fils et 
qui poussent ies navettes char gees dans la foule 
ouverte et le dispositif comporte des organes de 
commande qui produisent un mouvement de va* 
et-vient des dents du peigne a tisser sous la forme 
d'une ondulation transversale a la chaine et un 
mouvement d'elevation et d'abaissement des lisses, 
un dispositif etant prevu pour ramener les na- 
vettes vides du poste de sortie au poste de charge- 
ment au-dessous du tissu; 

a. La lame presente une largeur et/ou une 
epaisseur decroissante, de sorte que les spires bo- 
binees a i'endroit le plus epais se relachent lege- 
rement dans le cas d'un coulissement dirige vers 
I'extremite plus mince et peuvent etre rassemblees; 

v. La lame est fortement conique a I'endroit ou 
le fil vient se placer sur elle, de sorte que les 
spires glissent d'elles-memes sous Taction de la ten- 
sion du fil et viennent se placer cote a cote; 

w. On prevoit des dispositifs qui separent un 
nombre determine de spires et qui les poussent sous 
la forme de nappes sur la lame en direction de 
I'extremite de celle-ci; 

#. Le nombre de tours de l'ailette de filature et, 
par suite, le nombre de spires jusqu'a separation 
d'une nappe sont calcules pour etre adaptes a la 
largeur du tissu; 

y. La lame est supportee de facon k pouvoir tour- 
ner a son extremite plus epaisse dans l'ailette de 
filature et n'est maintenue qu'indirectement a son 
extremite plus mince; 

z. La lame est empechee de tourner et est main- 
tenue par des elements appropries se trouvant a 
i'exterieur de 1'axe, de maniere que les nappes de 
fils puissent continuer a avancer jusqu'a 1'extre- 
mite de la lame; 

aa. La lame est interchangeable et est utilisee 
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en diflerentes grandeurs, notamment en differentes 
largeurs, la longueur du fil de trame qui est deter- 
minee par le nombre de spires et par la largeur 
des spires etant reglee suivant ces diflerentes gran- 
deurs et largeurs; 

ab. On emploie des navettes minces et plates 
qui sont iimitees sur un cote longitudinal par une 
ligne sensiblement droite, tandis qu'elles compor- 
tent a 1'avant une pointe plate legerement decalee 
par rapport au milieu et a 1'arriere un cote oblique 
en vue de la commande par les dents du peigne a 
tisser; 

ac. Les navettes ont une section en U, le grand 
cote ouvert de 1'U servant a Tintroduction de la 
nappe de fils; 

ad. Les navettes presentent a 1'interieur des ele- 
ments pour rimmobilisation d'une nappe de fils en 
zigzag; 

ae. Les navettes component a 1'interieur un ele- 
ment elastique constitue par de minces ressorts- 
lames disposes cote a cote ou sous la forme 
d'ecailles; 

o/. Les navettes sont recouvertes partiellement a 
1'interieur par un revetement en velours; 

og. Les navettes comportent des elements servant 
au serrage de I'extremite anterieure du fil de la 
nappe et au freinage de rextremite arriere en 
cours de sortie; 

ah. Les navettes presentent a rextremite ante- 
rieure sur le dessus plat une fente partiellement 
recouverte par laquelle le fil est engage dans la 
pince anterieure; 

ai. Les navettes presentent un dispositif de 
coupe, notamment une petite lame oblique qui per- 
met de couper I'extremite avant du fil apres 1'intro- 
duction de la navette dans la foule; 

ay. Les navettes sont au moins partiellement en 
une matiere plus molle que celle des dents du 
peigne a tisser; 

ah La projection des surfaces de la navette cor- 
respond sensiblement a la forme des ondulations 

formees par les dents du peigne a tisser au-dessus 
du bord du tissu. 

Socidte dite : MASCHINENFABRIK 
Carl ZANGS AKTIENGESELLSCHAFT 

Par procuration : 
Cabinet Madeuf 



Pour la vcnte des fascicules, s'adresser a 1'Imprimeiue Nationale, 27, rue de la Convention, Paris (15*) 



N° 1.227.995 



Societe di 
Maschinenlabrik Carl Zanc 




76 



Fig. 2 



Societe dite: 2 planches. — PL I 

ik Carl Zangs Aktiengesellschaft 




N° 1.227.995 



Sodete < 

MczBchineniabrik Carl Zar 




. Sodete dlte : 2 planches. — PL II 

fabrik Carl Zangs Aktiengesellschaft 




v 



